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中国铸造协会《离心球墨铸铁管管模通用技术条件》团体标准 

编制说明（征求意见稿） 

 

1. 工作情况 

1） 任务来源 

中铸协标[2023] 47 号文标准复审结论的公告中，《离心球墨铸铁管管模通用技术条件》（标准

号为 T/CFA0203111-2019）的团体标准复审结论为修订。此标准主要主导起草单位为河南中

原辊轴有限公司（现更名为河南中原辊轴股份有限公司）沈阳亚特重型装备制造有限公司、

xxxx、等。 

2） 主要参加单位和工作组成员及所做工作 

组建起草工作组，成员单位有河南中原辊轴股份有限公司、沈阳亚特重型装备制造有限公司

等。作为标准的主要起草单位，河南中原辊轴股份有限公司负责标准的具体起草和编制，负责

对各方面意见的归纳和整理。 

本标准主要起草人员：李军、牛冲、王高龙、…等。 

主要工作内容：收集国内外铸管工厂的一些相关数据，分析整理各方面意见，完善标准中的一

些漏洞和相关数据。 

3） 工作简要过程 

起草阶段 

2023 年 7 月河南中原辊轴股份有限公司在接到中国铸造协会及标准工作委员会的《中国铸造

协会标准复审评议结论单》，要求对团体标准 T/CFA0203111-2019 进行修订，我们立刻成立

标准工作组，李军为组长，组织公司技术骨干对《中国铸造协会标准复审评议结论单》中的修

订意见逐一进行认真讨论和分析，共计 13 条建议，最终采纳 7 条，部分采纳 1 条，5 条未采

纳，同时收集国内外热模的拔管条数，并对修订标准再进行国内、国际和发达国家有无相关技

术文件或类似标准的查新工作。 

 

征求意见阶段 

 

送审阶段 

 

报批阶段 

 

 

2. 制修订修订标准的原则 

1）制修订标准的依据或理由 

本标准遵循“面相市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”的原则，注重

标准修订与技术创新、实验验证、产业推进、应用推广相结合，以产品的先进性、合理性、经济

性和可操作性以及标准的统一性、协调性、适用性、一致性和规范性的原则来进行本标准的制定

工作。本标准的修订，与技术创新、实验验证、产业推进、应用推广相结合，统筹推进，符合产

业发展的原则。 

2）制修订标准的原则 

本标准在起草过程中，主要按 GB/T1.1-2020《标准化工作导则第 1 部分：标准化文件的结构
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和起草规则》的要求编写。本标准的起草本着以下的依据和原则： 

（1） 积极采用国内、国外先进国家的标准或国际标准。 

（2） 修订的标准应能使产品不断发展。 

（3） 在满足产品性能的前提下，充分合理的利用国家现有资源，提高技术和经济效益。 

（4） 修订的标准应能保证设计水平和制造质量，以确保用户的要求。 

（5） 标准中的各项性能和质量指标必须完备齐全、先进合理。 

 

3 标准化对象简要情况 

离心球墨铸铁管管模是铸管生产厂的关键性模具，管模的质量直接影响铸管生产厂的产量和成本，

质量好的管模在管厂的正确使用下，不但拔管条数多，生产效率高，而且还能降低维修成本，降低采

购费用。 

原先我国一共出台了两部关于离心球墨铸铁管管模的标准，一部国标 GB/T25715-2010《球墨铸

铁管管模》，一部 JB/T4179-2008《水冷型离心铸造球墨铸铁管管模》，这两部标准有十几年的历史了，

由于当时我国铸管的发展还不是很发达，材料就有好几种，造成管模质量参差不齐，价格也混乱不堪，

市场无序竞争愈演愈烈。随着市场的不断发展，管模的规格也逐步向大口径方向发展，原先的标准已

远远不能满足需要。因此在 2019 年，在中国铸造协会管件分会的带领下，我们编制了一部团体标准

T/CFA0203111-2019《离心球墨铸铁管管模通用技术条件》，这部标准涵盖了现有市场的所有规格和

两种不同生产方式的管模（水冷和热模法），对管模材料牌号做了单一规定，并从材料锻造要求，热

处理力学性能要求，管模检测方法以及量具精度都重新做了规定，对管模制造企业规范生产流程，把

控管模质量提供了有力依据，充分保障铸管生产厂的利益，为铸管厂如何选择管模提供了保障。 

这次修订标准，我们更加细化了产品质量要求，完善了热模涂料法管模的拔管条数，提高部分水

冷型离心球墨铸铁管管模的拔管条数。使标准更加适合市场的需要，满足客户的要求。 

 

4 与国际、国外、国内标准对比情况及标准水平分析 

1） 采用国际标准和国外先进标准项目，应当详细说明采用该标准的目的、意义、标准程度及理由 

无。 

2）与国际、国外、国内同类标准的主要差异，或与测试的国外样品的有关数据对比情况等 

本标准与 GB/T25715-2010 和 JB/T4179-2008 相比，管模规格更加完善，检测方法更加细化，力

学性能要求更加合理，适合客户要求，符合管模生产企业和管模使用企业的发展要求。 

3）标准水平分析 

本标准达到国内领先水平，建议作为推荐性行业标准。 

 

5 标准主要技术内容确定的论据 

5.1 适用范围 

   本标准主要适用与离心球墨铸铁管管模的生产制造企业。 

 

6 主要试验（或验证）结果的分析报告、技术经济论证，预期达到的经济效益等（修订部分的内容需

要重点分析） 

6.1 修订前后标准主要差异 

   （1） 本标准的修订，更新部分探伤标准号，细化表面质量要求，水冷型离心球墨铸铁管管模拔

管条数参考表的调整，涂料型热模法离心球墨铸铁管管模拔管条数参考表的完善，使标准保证了时效

性、先进性和完整性。 

   （2）本标准主要修订的内容如下： 

    a)  在标准 2 部分规范性应用文件  用新颁布的 T/CFA04021-2013《金属型离心球墨铸铁管管模
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使用维护保养规则》代替 T/CFA0402.01-2018《水冷金属型离心球墨铸铁管管模使用维护保养规则》 

    b)  在 4.2.2 管模图示的外径标识错误进行更正。 

c)  将 4.3.1 中表 2 的标题增加公差两个字，改为规格尺寸的公差和偏差。 

d)  将 5.2.3.2 中的 b)项超声波横波检测评定等级应符合 GB/T5777-2008 更新为 GB/T5777-2019, 

c)项磁粉探伤检测评定等级应符合 JB/T4730.4-2005 更新为 JB/T4730.4-2015 

e)   在 5.3.2.1 管模表面质量增加特殊部位（如轨道表面、密封部位表面、定位位置表面）粗糙

度一般不大于 1.6um。 

f )   在附录 A 拔管条数参考表进行了调整和补充。 

表 A.1 球墨铸铁管水冷金属型管模拔管寿命参考表 

 

序号 管模规格 拔管数量/支 

1 DN80 5500 

2 DN100-DN150 6000 

3 DN200 5500 

4 DN250 5000 

5 DN300 4500 

6 DN350 4000 

7 DN400 3500 

8 DN450 3000 

9 DN500 2600 

10 DN600 2500 

11 DN700 1800 

12 DN800 1500 

13 DN900-DN1200 1000 

 

                    表A.2 球墨铸铁管热模金属型管模拔管寿命参考表 

 

序号 管模规格 拔管数量/支 

1 DN1100 4500 

2 DN1200 4500 

3 DN1400 3500 

4 DN1500 3500 

5 DN1600 2500 

6 DN1800 2200 

7 DN2000 1800 

8 DN2200 1500 

9 DN2400 1300 
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10 DN2600 1100 

11 DN2800 1000 

12 DN3000 1000 

 

6.2 应用验证 

    本标准中相关内容河南中原辊轴股份有限公司及参加编制的单位内部进行具体应用和生产，

内容符合实际生产要求，按要求进行生产，产品均能达到指标要求。对管模生产制造过程有良好的指

导和规范作用，有利于管模质量的控制。 

6.3 技术经济论证 

     本标准对于提高管模生产质量，降低客户成本，引导管模市场健康发展具有重大意义。 

6.4 预期的经济效益 

    本标准对管模制造企业的生产过程控制有良好指导作用，保证管模的生产质量，有效的降低

了生产企业的制造成本，提高了产品一次性合格率。对于使用管模的企业，质量有保证的产品提高了

企业生产效率，降低了管模使用成本，达到了双方共赢的目的。 

 

7 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

    本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性一致。 

 

8 重大分歧意见的处理经过和依据 

  无。 

 

9  贯彻标准的要求和措施建议 

1） 贯彻标准的要求和措施建议 

在实施前保证文本的充足供应，让与文本的相关方及时得到文本。 

2） 标准实施日期的建议 

无。 

10 废止现行有关标准的建议 

无。 

11 标准涉及专利情况说明 

无。 

12 重要内容的解释和其它应予说明的事项 

无。 

 

 

 

《离心球墨铸铁管管模通用技术标准》标准起草组 

2023 年 9 月 26 日 


