
 

 1 / 9 

 

中国铸造协会《基于 3D 打印的铸造智能工厂通用要求》

标准制修订编制说明（征求意见阶段） 
 

1、任务来源、工作简要过程，主要参加单位和工作组成员等 

1）任务来源 

本项目是依据中国铸造协会[2024] 53 号文“关于中国铸造协会智能铸造工作委员会等一项团

体标准制修订的批复”，项目编号为 T/CFA 2024022，项目名称为“基于 3D 打印的铸造智能工厂

通用要求”。本项目是制订项目。主要起草单位: 共享智能铸造产业创新中心有限公司。计划完成

时间为 2025 年。 

2）工作简要过程 

（1）起草（草案、调研）阶段：计划下达后，2024 年 1 月 10 日中铸协智能铸造委员会组织

各起草单位成立了标准起草工作组，由共享智能铸造产业创新中心有限公司为组长单位，负责主要

起草工作。工作组国内外发展情况进行全面调研，同时广泛搜集相关标准和国内外技术资料，进行

了大量的研究分析、资料查证工作，结合实际应用经验，进行全面总结和归纳，在此基础上编制出

《基于 3D 打印的铸造智能工厂通用要求》标准草案初稿。 

（2）研讨阶段：2025 年 3 月 1 日~3 月 30 日发起标准的函审研讨，共征集修改意见 37 条，采

纳 17 条，部分采纳 9 条，不采纳 11 条（具体见“研讨意见汇总处理表”）。起草组遇 2025 年 4

月 15 日提交基于 3D 打印的铸造智能工厂通用要求征求意见稿。 

（3）征求意见阶段： 

 

3）主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

本文件起草单位：共享智能铸造产业创新中心有限公司、共享装备股份有限公司、烟台冰轮科

技股份有限公司、 

本文件主要起草人：杨军、田学智、常涛、毛辉、胡阳、袁旭鹏、赵炜、刘亚宾、张东拴、薛

蕊莉。 

所做的工作:杨军任工作组组长，主持全面协调工作，田学智、常涛负责对各阶段标准的审核; 毛

辉、胡阳、袁旭鹏、赵炜、刘亚宾、张东拴为本标准主要执笔人，负责本标准的具体起草与编制; 薛

蕊莉、胡阳负责国内外相关技术文献和资料的收集、分析及资料查证，对产品性能和使用经验进行

总结和归纳；毛辉、胡阳负责对国内外产品和技术的现状与发展情况进行全面调研，薛蕊莉负责对

负责标准化合规性审核，胡阳负责对各方面的意见及建议进行归纳、整理。 

2、制修订标准的原则 

2.1 制订标准的依据和理由 

标准的结构和文本格式严格遵守《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》

（GB/T 1.1—2020）及《标准编写规则》（GB/T 20001）。在确定本标准主要指标时，综合考虑企

业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和合理性。 

我国正处于从制造大国向制造强国转变的关键时期。铸造业作为制造业的重要基石，其发展水
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平直接关系到国家整体工业实力和竞争力的提升。然而，我国铸造行业仍面临高投入、生产环境差、

劳动强度大、生产效率低、环境污染等问题，在产业结构、质量效益、创新能力、工艺装备、能源

资源利用效率等方面与国际先进水平和社会期望存在差距。《国家标准化发展纲要》提出“加强智

能制造、人工智能等新技术领域标准研究，推动科技创新成果转化为标准”。基于 3D 打印的铸造

智能工厂建设，在实施的过程中需要紧密结合铸造行业生产特点，面对铸造行业数字网络发展需求

与智能信息融合需求，亟需一种适用性强，可供多数企业参考的基于 3D 打印铸造智能工厂通用要

求的标准，指导行业企业的升级发展，故需制定相关标准。 

2.2 制订标准的原则 

1）坚持以市场需求与发展为导向原则，注重标准的市场适用性、可操作性。 

2）坚持与时俱进、适度超前原则。标准的制定一方面体现相关系统数据交互接口的标准化，

另一方面应符合行业发展需要，具有前瞻性。 

3）本标准编制遵循“统一性、适用性、一致性、规范性”的原则，注重标准的规范。 

3、标准化对象简要情况 

本标准制定的目标是给出一套基于 3D 打印的铸造智能工厂通用要求，指导铸造行业智能工厂

的规划、设计及建设。通过建立基于 3D 打印的铸造智能工厂通用标准，可以有效的推进铸造行业

智能工厂的改造或新建，同时充分发挥标准的支撑和引领作用，使得铸造行业智能工厂向标准化、

规范化发展，推进铸造产业转型升级，转向高质量发展。 

本文件的起草，为铸造行业智能工厂的规划、设计及建设提供了指导性意见，实现铸造工厂的

自动化、集约化、规模化、专业化生产，有助于提高铸件合格率，降低生产过程中的能耗和物耗，

改善作业环境，有效治理污染及减少废弃物排放，实现铸造全过程节能减排，推动智能铸造、3D

打印等新技术与产业的融合，推动中国铸造由“大”变“强”。 

4、与国际、国外对比情况 

4.1 采用国际标准和国外先进标准的项目，应当详细的说明采用该标准的目的、意义、标准程度及

理由 

本标准没有采用国际标准和国外先进标准项目。 

4.2 与国际、国外标准的主要差异，或与测试的国外样品的有关数据对比情况等。 

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。 

5、标准主要内容 

5.1 标准适用范围 

本文件规定了基于 3D 打印的铸造智能工厂系统架构、智能设备、单元系统、车间层信息系统、

企业层信息系统、物联网系统、信息基础设施和建设要求。 

本文件适用于基于 3D 打印的铸造智能工厂的规划、设计、建设或铸造工厂改造。 

5.2 主要技术指标、参数 

1）系统总体架构 

基于3D打印的铸造智能工厂在《国家智能制造标准体系建设指南(2021 版)》的指导下，设计

系统总体架构。智能工厂系统总体架构包含设备层、单元层、车间层、企业层。单元主要由单元设
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备、控制与管理系统（以下简称“单元系统”）组成，包括成形单元、熔炼浇注单元、精整单元及

加工单元等。智能工厂系统架构见图1。 

 

图1 智能工厂系统架构示意图 

2）智能设备 

成形单元设备中主要规定砂芯 3D 打印机、混砂供砂设备、液料工作站、转运机器人、工作箱

缓存辊道、工作箱出芯站、砂芯抓取机器人、砂芯风洗设备、涂料工作站、砂芯表干设备、立体仓

库的通用要求。 

熔炼浇注单元设备中主要规定加配料设备、熔炼炉设备、转运浇注设备的通用要求。 

精整单元设备中主要规定落砂破碎设备、抛丸设备、切割、磨削及精整设备、热处理设备、喷

漆设备的通用要求。 

加工单元设备中主要规定喷砂设备、清洗设备、加工设备的通用要求。 

检测设备中主要规定化学成分检测设备、金属液温度检测设备、砂芯力学性能检测设备、尺寸

及力学性能检测设备的通用要求。 

辅助设备中主要规定除尘设备、砂处理设备、地磅、空压机的通用要求； 

IT 网络设备中主要规定交换机、无线接入设备的通用要求。 

3）单元系统 

单元系统中主要规定了成形单元系统、熔炼浇注单元系统、精整单元系统、加工单元系统的通

用要求。 

4）车间层信息系统 

车间层信息系统中主要规定了工艺管理、计划管理、质量管理、设备管理、工装管理、能源管

理、绩效管理、统计分析、可视化展示、移动管理 APP 的通用要求。 

5）企业层信息系统 

企业层信息系统中主要规定了仓储管理、物流管理、供应链管理、客户关系管理、环境职业健

康安全管理、行政办公、人力资源管理、数据分析的通用要求。 

6、主要试验（或验证）结果的分析、综述报告、技术经济论证，预期的经济效果等 

6.1 根据标准确定的主要内容提出相应的试验、验证、统计数据等论据 

基于 3D 打印的铸造智能工厂建设包括智能设备、单元系统、车间层信息系统、企业层信息系

统、物联网系统、信息基础设施和建设要求等。本标准草案主要采用平台验证的方法，辅助采用举

证和现场调研的方法进行验证。通过搭建多个验证场景，明确验证场景的输入、输出、验证流程、
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操作步骤等内容，直接、有效地验证基于 3D 打印的铸造智能工厂通用要求。 

验证标准的条款及分析如下： 

验证条款 
5.1 成形单元设备 

6.1 成形单元系统 

验证场景 成形单元生产现场 

验证方案 通过成形单元现场查看单元设备、单元系统，及相关软硬件集成情况 

验证结论 

现场生产设备、物流设备等硬件条件完备，相关设备的 PLC、工控系统、网关等具备数

字化通信接口。 

现场具备正常使用的单元系统软件。 

相关硬件设备及软件系统的数据，与单元系统实现设备、生产、成本、质量等维度的

数据互访。 

标准要求合理、有效。 

 

 

验证条款 
5.2 熔炼浇注单元设备 

6.2 熔炼浇注单元系统 

验证场景 熔炼浇注单元生产现场 

验证方案 通过熔炼浇注单元现场查看单元设备、单元系统，及相关软硬件集成情况 

验证结论 

现场生产设备、物流设备等硬件条件完备，相关设备的 PLC、工控系统、网关等具备数

字化通信接口。 

现场具备正常使用的单元系统软件。 
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相关硬件设备及软件系统的数据，与单元系统实现设备、生产、成本、质量等维度的

数据互访。 

标准要求合理、有效。 

 

 

验证条款 
5.3 精整单元设备 

6.3 精整单元系统 

验证场景 精整单元生产现场 

验证方案 通过精整单元现场查看单元设备、单元系统，及相关软硬件集成情况 

验证结论 

现场生产设备、物流设备等硬件条件完备，相关设备的 PLC、工控系统、网关等具备数

字化通信接口。 

现场具备正常使用的单元系统软件。 

相关硬件设备及软件系统的数据，与单元系统实现设备、生产、成本、质量等维度的

数据互访。 

标准要求合理、有效。 
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验证条款 
5.4 加工单元设备 

6.4 加工单元系统 

验证场景 加工单元生产现场 

验证方案 通过加工单元现场查看单元设备、单元系统，及相关软硬件集成情况 

验证结论 

现场生产设备、物流设备等硬件条件完备，相关设备的 PLC、工控系统、网关等具备数

字化通信接口。 

现场具备正常使用的单元系统软件。 

相关硬件设备及软件系统的数据，与单元系统实现设备、生产、成本、质量等维度的

数据互访。 

标准要求合理、有效。 
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6.2 技术经济论证 

基于对 3D 打印智能铸造工厂的研究，在形成标准的同时，目前在银川、陕西、资阳、烟台、

潍坊、芜湖、泉州等地为行业企业建成 10 余座基于 3D 打印的铸造数字化生产线，以下为典型案

例： 

① 烟台冰轮智能工厂改造 

2018 年烟台冰轮绿色智能铸造改造项目正式启动，在保留原厂房，拆除原有生产设备的情况

下进行建设。项目采用“3D 打印、机器人等创新技术+绿色智能铸造工厂”的模式，建成后达到年

产 5000 吨压缩机等高端铸件的能力，人均产能超过 100t/年，实现绿色、智能铸造。该智能工厂经

中国铸造协会专家团队评价，认为整体技术达到国际先进水平。已斩获了六项“世界之最”：第一

座全流程智能铸造工厂、世界铸造行业最大的工业级 3D 打印机、最快的工作效率、高差最大的智

能浇注机、第一次将桁架机器人用于组芯，创新性实现裸浇工艺。生产效率是同等规模传统铸造的

5 倍以上，人均年产铸件较传统铸造工厂提高 60%-100%；人均销售收入 400 万元，是传统铸造工

厂的 6-10 倍。 

② 共享创新（安徽）中心智能工厂新建 

共享智能铸造产业创新（安徽）中心有限公司 2019 年成立，2020 年开工建设智能工厂，规划

铸件产能 3000T/年。该项目以铸造工艺集成设计为龙头，以信息化技术为支撑，融合应用实时智能

传感系统、智能测控设备、3D 打印技术、自动划线技术、AGV 与立体库结合的智能物流系统、工
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业信息安全防护等技术和智能装备，实现生产制造过程的自动化和网络化、物流信息采集和运作智

能化、物料传送自动化；实现无工装模具、无吊车、无重体力劳动、无废砂及粉尘排放、无温差“五

无”生产；生产制造过程关键数据自动采集率和关键设备数控化率均达 100%，实现高度集成的柔

性化制造，生产效率比传统铸造企业提升 3~5 倍，铸件成品一次合格率达到 95%。 

③ 陕西工业职业技术学院智能成型实训工厂 

陕西工业职业技术学院智能成型实训工厂项目 2021 年开工建设，2022 年项目建成交付。项目

采用 3D 打印机、砂箱转运 AGV、桁架机器人及立体仓库等设备，搭建 3D 打印砂型实训场景，依

托实训工厂和校企双方线上线下优势资源，落实高水平产教融合，高质量教学育人，同时进行教育

链、人才链与产业链、创新链有机结合，为行业培养需求导向型人才，助推行业转型升级。 

6.3 预期的社会/经济效益分析 

基于 3D 打印的智能铸造工厂，已成为传统铸造企业绿色智能转型切实可行的实施路径，也有

利于推进绿色铸造理念贯穿铸造生产的全过程，优化工艺、产品、装备，实现集约化、规模化、专

业化生产，提高生产效率及铸件合格率，降低生产过程中的能耗和物耗，改善作业环境，有效治理

污染及减少废弃物排放，提高资源的综合循环再利用，从源头开始节约资源和能源、减少排放，做

到减量化、再循环、再利用，实现铸造全过程节能减排。 

通过该标准的制定和实施，将促进智能铸造技术的推广和应用，为推进铸造产业结构调整与优

化升级创造条件，为各铸造环节实现数字化、网络化、智能化提供借鉴和参考，具有十分可观的社

会效益和经济效益，为智能铸造标准体系的构建和实施提供支撑。 

7、与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准等无冲突。根据《中华人民共和国标准化法》

的要求，符合技术上先进，经济上合理的要求，具有合法性、实用性、规范性、协调性。 

8、对征求意见及重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准制定过程中，无重大分歧意见。 

9、贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容），根据

国家经济、技术政策需要和该标准涉及的产品的技术改造难度等因素提出标准的实施

日期的建议 

9.1 贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准以团体标准进行发布，实施前在行业内广泛的开展试验验证活动，并在发布后开始

实施，实施一年到两年内定期对实施的反馈意见和效果进行跟踪收集。 

先行先试，保证时效。 

此外，在本标准发布后，将通过标准宣贯、案例演示、技术交流等方式，实现本标准的贯彻实

施。 

9.2 标准的实施日期的建议 

建议本标准批准发布 6 个月后实施。 

10、废止有关标准的建议 

无。 

11、标准涉及专利情况说明（包括 1、专利发布日期、专利编号、专利权人；2、专利
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处置情况；3、专利使用许可申明和披露申明。） 

本标准不涉及专利问题。 

12、重要内容的解释和其它应予说明的事项 

无。 

 

《基于 3D 打印的铸造智能工厂建设通用要求》团体标准编制工作组 

2025 年 4 月 10 日 

 


